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8 servo eksenli CNC profil isleme ve kesim merkezi olan ALCOR - Il R, PVC profillerin kesim, freze, su tahliye kanali
acma, delme, markalama islemlerini bir arada yapmak icin gelistirilmistir. Birbirinden bagimsiz olarak c¢alisabilen
Uniteleri ve 14 standart isleme ekseni sayesinde ALCOR - Il R, en az zamanda en yliksek verimi elde edebilecek sekilde
tasarlanmistir.

13 adet standart fan sogutmali 10 adet profil besleme kapasitesi 30° ile 150° arasindaki her acida
spindle mo-toru, 3'lu kol yeri acma sayesinde, seri isleme imkan kesim yapabilen 550 mm capinda
motoru ve testere motoru ile saglayan konveyor yapisi maki- testereye sahip kesim Unitesi,
toplam 15 farkli islemi yapan nenin en verimli sekilde kullanil- kullanicilara genis kesim araligi
ALCOR - Il R, profilin 4 farkl masina imkan saglar. sunar.
ylizeyinde sinirsiz islem im-kani
saglar.
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KONFIGURE EDILEBILEN SPINDLE MOTORLARI

e Standart 13 adet hava sogutmali yiiksek hizli spindle motorlar

e Standart 1 adet 3'lU kol delme motoru

e Opsiyonel 14. motor

e Tiim motorlar sevkiyat oncesi fabrikadan ¢ikmadan dnce konfigiire

edilebilir.
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Ozcelik Makina iriinlerini siirekli gelistirmektedir. Buna bagli olarak bu dokiimanda yer alan bilgileri, haber vermeksizin degistirme hakkina sahiptir. Tim élciiler ve agirliklar referans degerlerdir.
Ocak 2025 itibariyle gecerlidir.
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POZISYONLAMA HIzI

X1 Ekseni (Boyunal) 40 m/dk
Y1 Ekseni (Yatay) 60 m/dk
Z1 Ekseni (Dikey) 60 m/dk
Z2 Ekseni (Kesim Unitesi dikey hareketi) 42 m/dk
C2 Ekseni (Kesim tnitesi donme hareketi) 166°/sn
XL Ekseni (Surici robot) 90 m/dk
Basing 6-8 Bar
ELEKTRIK

Maksimum gii¢ 50.45 kW
Voltaj 400V 3N PE AC
Frekans 50-60 Hz
KESIM UNITESI

Kesim acilari 30°/150°
Testere capi 550 mm
Testere motoru glicu 3kW - 4HP
iISLEME UNITESI

Fan sogutmali spindle 13
Maksimum glic 3 kW
Maksimum hiz 18.000 rpm
Takim tutucu ER 20
Ozel tasarim 3'Li kol yeri motoru 1
Maksimum gti¢ / hiz 0.75 kW / 3000 rpm
Takim caplari 10 mm /12 mm /10 mm
Maksimum isleme Unitesi 14
BESLEME VE BOSALTMA UNITESI

Minimum profil besleme uzunlugu 1200 mm
Maksimum profil besleme uzunlugu 7500 mm
Minimum profi l bosaltma uzunlugu (90° - 90°) 270 mm
Profil yikleme kapasitesi 10
Otomatik talas tahliye Unitesi °
Bantli ¢ikis Unitesi o

GRIPPER EKSEN MESAFELERI

YL (Gripper yatay] min. / maks. 20 mm /117 mm
ZL (Gripper dikey) min. / maks. 20mm /115 mm
KONTROL UNITESI

Endistriyel PC - Dokunmatik ekran 15"
Uzaktan ag baglantisi, Ethernet ve USB Ulzerinden veri aktarimi °
Barkod yazici °
Optimizasyon programlari ile uyumluluk °

OPERASYONEL ALAN

isleme alani igin koruyucu kabin °
FESTO pnomatik sistem o
Hava Tanki o
Merkezi otomatik yaglama sistemi o

e Standart o Opsiyon
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