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isleme Mesafeleri Profil Pozisyonlama islenebilir Yiizeyler

+ X Ekseni (Boyuna) 8000 mm * Profil Referans Dayama 4 «Testere Gapi 400 mm * Direk takim ile 5
. i - Ust yiizey, yan ylizeyler, kafalar,

v Eksenl| (\(gtay) 580 mm Caligma Alani Mengene Unitesi Otomatik Takim Magazini &
"z Ekseml (Dikey) R ) 330 mm * Mengeneler Adeti (8000) 8 + Takim Magazini 10+1
+ C Ekseni (Kafanin donme hareketi) ~ 0°/360° * Basing 6-8Bar

- A Ekseni (Kafanin donme hareket) -00°/+00° AL EITE o i 85/115 L/ck
Pozisyonlama Hizi * Gl 17kwW * Max. Rotasyon Hiz 24000rp.m Gelik Profil isleme Kalinhgi

+ X Ekseni (Boyuna) 84 m/dk + Voltaj 400V 3N PE AC . TaL‘<|m Tutll',IC'LlJ HSK F63 o5 mm
+Y Ekseni (Vatay) 75 m/dk * Frekans 50- 60 Hz . Sp|vnd|e Gu.cu. .1.1 kw

+ 7 Ekseni (Dikey) 40 m/dk + Sogutma Tipi Likit Sivi

+ A Ekseni (D6nme hareketi) 100° /sn

+ C Ekseni (D6nme hareketi) 100° /sn

*Makineler farkh gerilim seviyelerinde diretilebili: Akim dederleri gerilim seviyesine gore degisiklik gasterebili: Daha detayl bilgi igin iitfen iletisime geginiz.

* The machines are produced with different levels of voltage. The current values may vary up to the voltage levels. Please contact us for further information.

*| es machines peuvent étre fabriquées pour des niveaux variés de tension. Les valeurs de courant peuvent varier en fonction du niveau de tension. Priére nous contacter pour des renseignements detaillés.

* CTaHKM MOIYT GbITb U3MOTOB/IEHbI HA PAGHBIX YPDOBHSIX HATDSIKEHUS., SHAYEHNS TOKa MOTYT BaPbYPOBATLCS B 3aBUCHMOCTH OT YPOBHS HATIDSXKEHWS. [119 10y eHus] 60see MOApOGHOM MHOPMALY, IOXATYVCTa, CBXUTECH.
*[ as maquinas se pueden producir en diferentes niveles de voltaje. Los valores de corriente pueden variar segun el nivel de voltaje. Para obtener informacién mas detallada, por favor ponga en contacto.
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CNC Kontrollii Profil isleme Merkezi
(5 Eksen)

OZELLIKLER

Profillerin freze, su tahliye kanali agma, delme,

markalama, kertme islemlerini bir arada yapmak

icin kullanilir.

« Farklr profiller tizerinde standartlarin diginda
ozel iglemler

* CNC tabanli kontrol sistemi

+ 0° ile 180° arasindaki tiim agilarda hassas islem

+ Otomatik takim degistirme

+ Dort ayri boliimde islem

+ Otomatik 10+1'li takim magazini

+ Otomatik mengene pozisyonlama

* Dokunmatik ekran

+ Uzaktan erigim

« Verimliligi artiran yiiksek isleme kapasitesi

+ Hafif gelik profillerin 5 mm'ye kadar olan
kalinliklarinda operasyon yapabilme dzelligi

Standart Ekipmanlar

+ Isleme takimlar (5 adet)

Opsiyonel Ekipmanlar

+ Otomatik yaglama

+ X ekseninde istede bagl uzunluk

+ Otomatik talas tahliye {initesi

+ Birbirinden bagimsiz hareketli mengene
+ Sogutma sivisi devirdaim Unitesi



CNC Controlled Profile Machining
Center (5 Axis)

Centre d'usinage pour profilés avec
Contrdle CNC (5 Axes)

LieHTp o6paboTku npouneit c CNC
ynpasnexueM (5 ocu)

Centro de mecanizado de perfiles
con sistema de control numérico
(CNC) (5 ejes)

iy oSoal) ol ISl S5 35,0
(53l 5) CNC

= FEATURES

Used for performing milling, drain channel

opening, drilling, branding and end milling

processes on profiles.

+ Non-standard special processes on different
profiles

+ CNC based control system

« Precise processing at all angles between 0°
and 180°

+ Automatic tool replacement

* Processing in four separate sections

+ Automatic 10+1 tool chuck

+ Automatic clamp positioning

* Touchscreen display

* Remote access

+ High processing capacity increasing
efficiency

+ Operability of lightweight steel profiles at
different thicknesses up to 5 mm

Standard Equipment
* Processing tools (5 pieces)

Optional Equipment

+ Automatic lubrication

» Optional length on X-axis

+ Automatic sawdust discharge unit
* Independent moving clamp

+ Cooling water cycling unit

PARTICULARITES

Effectue une série d'opérations intégrées telles
que le fraisage, le rainurage pour le drainage
d'eau, le perforage, le marquage, le fraisage en
bout sur des profilés.

+ Utilisé pour le fraisage, I'ouverture des canaux
d'évacuation d'eau, le pergage, le marquage,
lentaillage ensemble des profilés variés

+ Systeme de controle a base CNC

+ Usinage précis a tous les angles entre 0° et
180°

+ Remplacement automatique d'outil

+ Usinage aux quatre sections différentes

* Magasin automatique d'outils a 10+1

+ Positionnement automatique d'étaux

+ Ecran tactile

+ Acces a distance

+ Capacité élevée d'usinage qui augmente la
productivité

+ Usinage des profilés en acier léger jusqu'a 5
mm d'épaisseur

Equipement standard
+ Outils d'usinage (5 pieces)

Equipement optionnel
+ Lubrification automatique
+ Longueur souhaitée sur l'axe X
+ Unité d'évacuation automatique de copeaux
+ Unité d'étaux indépendants
+ Unité de circulation pour liquide de
refroidissement

10920 mm

KJIOYEBBIE XAPAKTEPUCTUKHK

MpefHasHayeH ans dpeseposky, HopmMMpoBaHNSs
APEHAXHbIX KaHaN0B, CBEPMIEHNS, MapKMPOBKY 1
(pe3sepHoli 06paboTKM Npoduneit N3 antoMuHs.
+ CnelnanbHble NpoLeaypbl BHe CTaHAAPTOB Ha
pasHblx NpoduUAsX.
+ CucTema ynpasnenns Ha ocHose MY
+ ToyHas npoueaypa nog Bcemu yrnamu ot 0°
no 180°
+ ABTOMaTHy4ecKas CMeHa MHCTPYMEHTOB
+ [IpoLiesiypa B YeTbIpex OTAeNbHbIX yriax

+ ABTOMaTHYECKWiA MarasuH UHCTpyMeHToB 10+1.

+ ABTOMaTHYecKoe No3u1LMOHMPOBaHIE 3aKMMOB

+ CeHCOpHbII aKpaH

* YpaneHHbli goctyn

+ Bbicokasi o6pabaTbiBatoLLas CMOCOGHOCT,
KoTopas noBbilwaeT ahHeKTUBHOCTb

+ BO3MOXHOCTb paboThbl C TONLMHOM 10 5 MM
Nerkux cTabHbIx npodunei

CTaHpapTHas KOMNNeKTauus
+ TexHonornyeckne MHCTpYMeHTbI (5 LT.)

[lononHuTenbHoe o6opyAoBaHHe

+ ABTOMaTuyeckas cMaska

+ ONUMOHHAA ANNHHA Ha ocK X

+ ABTOMATHYECKUIA BIOK CAMBA CTPYXKM

+ 3aXNUMbl, NepeaBUratoLLMecs He3aBUCMO
Apyr ot apyra

+ BNok peumpkynaunm oxnaxgatoLler
XNIAKOCTH

3500 mm

CARACTERISTICAS

Se utiliza para realizar operaciones de fresado,

apertura de canales de drenaje, perforacion,

marcado y retestado en perfiles.

* Procesos especiales distintos de los
estandares en diferentes perfiles

+ Sistema de control basado en CNC

* Procesamiento preciso en todos los angulos
entre 0°y +180°

+ Cambio automatico de herramienta

+ Operacion en cuatro secciones separadas

+ Cargador automatico de 10+1 piezas

+ Posicionamiento automético de la abrazadera

* Pantalla tactil

* Acceso remoto

+ Alta capacidad de procesamiento que
aumenta la productividad

+ Capacidad de procesamiento de los perfiles
de acero ligero hasta 5 mm de espesor.

Equipamiento estandar
* Herramientas de procesamiento (5 piezas)

Equipamiento opcional

+ Lubricacion automatica

+ Longitud opcional en eje X

* Unidad de evacuacion automatica de virutas

+ Abrazadera mavil de procesamiento
independiente

+ Unidad de circulacion de refrigerante
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