GARNET SERISI
GARNET SERIES / SERIE GARNET / CEPY GARNET / LA SERIE GARNET / GARNET dludL

Kertme Unitesi

* Testere Capi 150 mm :

isleme Mesafeleri

Profil Pozisyonlama
2

+ X Ekseni (Boyuna) * Profil Referans Dayama

islenebilir Yiizeyler

CNC Kontrollii Profil isleme Merkezi
(4 Eksen)

OZELLIKLER

Altiminyum ve PVC profillerin freze, su tahliye

kanall agma, delme, markalama, kertme

islemlerini bir arada yapmak igin kullanilir.

« Farklr profiller tizerinde standartlarin diginda
ozel islemler

* CNC tabanli kontrol sistemi

+-90° ile +90° arasindaki tiim agilarda hassas
islem

+ Otomatik takim degistirme

+ Otomatik 8'li takim magazini

+ Otomatik mengene pozisyonlama

* Windows tabanli dokunmatik ekranli
endiistriyel PC ve kolay kullanilabilen pratik
araylz

+ Uzaktan erigim

+ Uzaktan ag baglantisi, Ethernet ve USB
tizerinden veri aktarimi

« Verimliligi artiran yiiksek isleme kapasitesi

+ Gift dayama sistemi sayesinde 3000 mm
tizerindeki profilleri isleyebilme

+ Isleme alaninda otomatik yagjlama

Operated by
FANUC

Standart Ekipmanlar

+ Isleme takimlar (4 adet)
+ Paralelde 2 profili isleyebilme (i yiizler hari)
+ Isleme alaninda koruma saglayan kabin

Opsiyonel Ekipmanlar

+ Barkod okuyucu
+ Otomatik yaglama
+ X ekseninde istege bagli uzunluk

Direk takim ile 5« ikiayr bélimde iglem (6000)

(Ust yiizey, yan ytizeyler, kafalar)

* Y Ekseni (Yatay)
+ 7 Ekseni (Dikey)

Gahsma Alani Mengene Unitesi

Otomatik Takim Magazini

8

A Ekseni (Kafani is | 90° / +00° * Mengeneler, Standart Adet 4 * Takim Magazini
seni (Kafanin isleme aglar) S0 + Mengeneler, Maksimum Adet 6 m
Pozisyonlama Hizi
X Ekseni (B 90 m/dk m * Max. Rotasyon Hizi 18000 r.p.m
v Eksen! (Yotyuna) 60 m/dk * Glig 8 kw * Takim Tutucu HSK F50
, Ekse”.' (Dakay) " m/dk “Voltaj 400V3NPEAC - Spindle Gicii 5 kW
sen ( ‘,, &) ) " + Frekans 50-60 Hz » Sogutma Tipi Sivi
+ A Ekseni (D6nme hareketi) 166° /sn

*Makineler farkh gerilim seviyelerinde diretilebili: Akim dederleri gerilim seviyesine gore degisiklik gasterebili: Daha detayl bilgi igin iitfen iletisime geginiz.

* The machines are produced with different levels of voltage. The current values may vary up to the voltage levels. Please contact us for further information.

*| es machines peuvent étre fabriquées pour des niveaux variés de tension. Les valeurs de courant peuvent varier en fonction du niveau de tension. Priére nous contacter pour des renseignements detaillés.

* CTaHKM MOIYT GbITb U3MOTOB/IEHbI HA PAGHBIX YPDOBHSIX HATDSIKEHUS., SHAYEHNS TOKa MOTYT BaPbYPOBATLCS B 3aBUCHMOCTH OT YPOBHS HATIDSXKEHWS. [119 10y eHus] 60see MOApOGHOM MHOPMALY, IOXATYVCTa, CBXUTECH.
*[ as maquinas se pueden producir en diferentes niveles de voltaje. Los valores de corriente pueden variar segun el nivel de voltaje. Para obtener informacién mas detallada, por favor ponga en contacto.
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CNC Controlled Profile Machining
Center (4 Axis)

Centre d'usinage pour profilés avec

Controle CNC (4 Axes)

LlenTp ob6paboTku npoduneit c CNC
ynpaenexuem (4 ocu)

Centro de mecanizado de perfiles
con sistema de control numérico
(CNC) (4 ejes)

CNCpllasy 6Sold 2ol JS Lyl JSi5 3550
(Hglo=ed)

= FEATURES

Used for performing milling, drain channel

opening, drilling, branding and milling

processes on aluminum and PVC profiles.

» Non-standard specific operations on different
profiles

+ CNC based control system

* Precise process at any angle between -90°
and +90°

+ Automatic tool replacement

+ Automatic magazine for 8 tools

+ Automatic clamping positioning

+ Industrial PC with Windows based
touchscreen and easy to use practical
interface

* Remote access

+ Data transfer over remote network
connection, Ethernet and USB

» High processing capacity to increase
efficiency

+ Ability to process profiles over 3000 mm with
double gauge system

+ Automatic lubrication in processing area

Standard Equipment

» Processing tools (4 pieces)

+ Ability to process 2 profiles in parallel (except
inner surfaces)

+ Cabinet providing protection in processing
zone

Optional Equipment

* Barcode reader

+ Automatic lubrication

* Optional length on X-axis

+ Ability to perform processing in two separate
zones (6000)

PARTICULARITES

Utilisé pour effectuer dans un méme temps

des opérations de fraisage, rainurage pour le

drainage d'eau, forage, marquage, fraisage en

bout de profilés en aluminium et en PVC.

+ Opérations spécifiques, outre les opérations
standards, sur différents types de profilés

+ Systeme de controle CNC

* Traitement haute précision a tous les angles
entre -90° et +90°

+ Changement automatique d'ensemble de
pieces

« Chargeur automatique d'ensemble a 8 pieces

+ Positionnement automatique des étaux

* PC industriel avec écran tactile fonctionnant
sous Windows et interface pratique facile
d'utilisation

+ Acces a distance

« Transfert de données via connexion réseau a
distance, Ethernet et USB

+ Capacité opérationnelle de haut niveau
augmentant la productivité

+ Possibilité de traiter des profilés de plus de
3000 mm avec systéme a double mesure

+ Lubrification automatique dans I'espace
d'usinage

Equipement standard

» Outils d'usinage (4 pieces)

+ Possibilité d'usiner 2 profilés en parallele
(excepté les surfaces internes)

« Armoire offrant une protection dans la zone de

traitement

Equipement optionnel
+ Lecteur de code a barres
+ Lubrification automatique
+ Longueur adaptable sur 'axe X

« Possihilité d'effectuer le traitement dans deux

zones distinctes (6000)

ki :
L R
5305 mm

2145 mm

KJIOYEBBIE XAPAKTEPUCTUKHK

MpeaHasHayeH Ans hpeseposky,
(hopMMpoBaHNA ApeHaXHbIX KaHanos,
CBEPJIEHNS, MapKUPOBKY 1 Qpe-3epHOi
06paboTku npoduneit 13 antoMuHus u MNBX.

* BO3MOXHOCTb BbINOMHEHWS HECTaHAaPTHbIX
cnewyan3npoBaHHbIX onepawni ¢
pa3NNyHbIMK NpohunamMmM

* Cuctema ynpaenenns ¢ CNC

* TouHast 06paboTKa Nog NbbIM yrnom ot -90°
no +90°

* ABTOMaTHyeckas CMeHa MHCTPYMeHTa

* ABTOMaTHYeCKmiA MarasnH Ha 8 MIHCTPYMEHTOB

* ABTOMaTH4eckoe N03NLMOHMPOBaHIe
3aXK1MOB

* VicnonbayeTcs npombiwnenHbIi MK ¢ OC
Windows, CeHCOpHbIM 3KpaHOM M NPOCTHIM B
MCMoNb30BaHNM HarNsAAHbIM MHTEPdEACOM

* [INCTaHUMOHHBIA AOCTYN

* Nepenaya faHHbIX Yepes yaaneHHoe ceTeBoe
noakodenne, Ethernet n USB

* Bblcokas npon3BoAnTeNbHOCTb 06paboTKM
I19 NoBblWeHUs aQHEKTUBHOCTY

* Bo3aMoxHOCTb 06paboTku npoduneit
pa3mMepoM 6onee 3000 MM NPy NOMOLLM
CUCTEMbI JBOVHOTO LabnoHa

+ ABTOMaTHyecKas nogaya cMasku B pabouyto
30HY

CraHaapTHas KoMnneKTauus

* TEXHONOTNYECKIE MHCTPYMEHTbI (4 LWT.)

* BO3MOXHOCTb 06paboTKK nNapannenbHo 2
npoduneit (kpome BHYTPEHHNX NOBEPXHOCTEA)

+ lLIkad, obecneynBatoLLmii 3aLUNTY B 30HE
06paboTkm

[ononHuTenbHoe o6opypoBakne

* CyuTbIBaTENb WTPUXKOAA

* ABTOMaTHyecKas cmaska

+ OnumoHanbHaa annHa no ocn X

+ CNocobHOCTb MPOBOAMTL 06pabOTKY B [1BYX
OTAeNbHbIX 30Hax (6000)
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CARACTERISTICAS

Se utiliza para realizar operaciones de fresado,

apertura de canales de drenaje, perforacion,

marcado y retestado en perfiles de aluminio y

de PVC.

+ Operaciones especificas no estandar en
diferentes perfiles

+ Sistema de control numérico

* Proceso preciso en cualquier angulo entre
-90° y +90°

+ Cambio automatico de herramientas

+ Cargador automatico de 8 herramientas

+ Posicionamiento automatico de fijacion

+ PC industrial con pantalla tactil de Windows e
interfaz préctica intuitiva

* Acceso remoto

+ Transferencia de datos a través de conexién
remota, Ethernet y USB

+ Alta capacidad de procesamiento para
incrementar la eficiencia

+ Capacidad de procesar perfiles de més de
3000 mm con sistema de calibracién doble

+ Lubricacion automética en el drea de
procesamiento

Equipamiento estandar

» Herramientas de procesamiento (4 piezas)

» Capacidad para procesar 2 perfiles en
paralelo (salvo superficies internas)

« El armario proporciona proteccion en la zona
de procesamiento

Equipamiento opcional

» Lector de codigo de barras

+ Lubricacién automética

+ Longitud opcional en el eje X

+ Capacidad para procesar en dos zonas
independientes (6000)
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