LEO SERISI
LEO SERIES / SERIE LEO / CEPUA LEO / LA SERIE LEO / LEO kL

Otomatik Kesim Makinesi @ 550 mm
- Robot Siirme Sistemli 2 Eksen Servo Kontrollii

OZELLIKLER

Altiminyum ve PVC profillerin kesim iglemlerini

yapmak igin kullanilir.

* Hidro-pnomatik kesim

+ Servo kontrollii doniis ekseni

+ Servo hareket sistemi sayesinde -22,5° ve 45°
acllar arasindaki tiim ara derecelerde otomatik
pozisyonlama

Air

Pressure

Air
Consumption

e b :; + Profillerin hassas olarak pozisyonlanmasini
4 ! saglayan servo eksen kontrolli manuel
1 1 ayarlamali pnématik tutucu robot
: + Windows tabanli dokunmatik ekranli endiistriyel
K PC ve kolay kullanilabilen pratik arayiiz
+ Uzaktan erigim
+ Uzaktan ag baglantisi, Ethernet ve USB
i - tizerinden veri aktarimi
|_EI§)P“lg - + Seri iglem ve hassas kesim
| 360 * Emniyet sensorlii muhafaza ile givenli kesim
'S = 90° + Islem programlama ve genis hafiza
a + Cift el kumanda uygulamasi
300 + Ayarlanabilir testere gikis hizi
m + Testere ¢ikis mesafesi kontrol imkani
250 45° * Manuel ve listeden otomatik kesim yapabilme
0 > + Otomatik yatay mengeneler
- - 00° ve agih dilmieme
* SR Ekseni (Stirme Robotu) ~ min. 700 mm / max. 6500 mm * Kalipl kesimlerde otomatik Glcii hesaplama
. * Manuel dayamali gikis konveyorii
140 22,5° + Kesimde kaldigi yerden devam edebilme
* TA Ekseni (Testere Agi) 30°/sn gzelligi (Acil durdurmalar, elektrik kesintisi vb.),
* SR Ekseni (Stirme Robotu) 90 m/dk 100 kesim listesini bastan sona tarayip kesilmemis
m pargalari tespit ederek kesim onerisi sunar.
50 + Kesim optimizasyon programi kullanmaksizin
* Testere Gapi 550 mm profil listesi girisi imkani ile farklr profil serilerini
+ Testere Donme Agisl 2257/ 45° barkod bilgisi gonderebilme imkani ve sirali
+ Testere Motor Giicii 3kwW / 4HP 0 100 150 185 220 kesimde listeden profil segebilme imkani

+ Yiiklenen profilin tam boyunu kullanabilme (Ag
ve kesim fireleri harig)

}E ‘_%.—
Max| = Standart Ekipmanlar

* Manuel dayamali gikis konveyorii
* @ 550 mm testere (1 adet)
+ Sogutma sistemi

4 13000 | 50 15 1 3000 | 50 | 502 30-32 3000 O 6000 | 6-8 62 11465 x 1905 x 1580 Opsiyonel Ekipmanlar
3 |rpm| 60 A 0,75 | rp.m | 60 A mm rpm | mm | mm bar L/ min + Barkod yazici

* Toz emme sistemi
* Profil yiikseklik 6lglim

+ Testere ¢ikis mesafesini dijital ayarlama
+ Dikey mengene
» Servo kontrollli tutucu

*Makineler farkh gerilim seviyelerinde diretilebili: Akim dederleri gerilim seviyesine gore degisiklik gasterebili: Daha detayl bilgi igin iitfen iletisime geginiz.

* The machines are produced with different levels of voltage. The current values may vary up to the voltage levels. Please contact us for further information.

*| es machines peuvent étre fabriquées pour des niveaux variés de tension. Les valeurs de courant peuvent varier en fonction du niveau de tension. Priére nous contacter pour des renseignements detaillés.

* CTaHKM MOIYT GbITb U3MOTOB/IEHbI HA PAGHBIX YPDOBHSIX HATDSIKEHUS., SHAYEHNS TOKa MOTYT BaPbYPOBATLCS B 3aBUCHMOCTH OT YPOBHS HATIDSXKEHWS. [119 10y eHus] 60see MOApOGHOM MHOPMALY, IOXATYVCTa, CBXUTECH.
*[ as maquinas se pueden producir en diferentes niveles de voltaje. Los valores de corriente pueden variar segun el nivel de voltaje. Para obtener informacién mas detallada, por favor ponga en contacto.
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Automatic Cutting Machine

@ 550 mm with Robot Profile Drive
System and 2 Axis Servo Control

Machine de découpe automatique de
550 mm de diametre avec systeme
d'entrainement de profil robotisé et
servocommande a 2 axes

ABTOMaTHYECKHIi CTAHOK AJIS Pe3Km
@ 550 MM ¢ po60TN3MpOBaHHON
cHCTeMoi NnpuBoga npoduns u
2-0CHbIM CEpBONPUBOAOM

Tronzadora automética de 550 mm de
diametro con sistema robético de
accionamiento del perfil y control servo de 2
ejes

plo 550 &y ylads dS.Slegisl yad diSle
Ggs9,)) plaseiwls JSball Joset pllis 2o

= FEATURES

Used for cutting processes of aluminum and PVC
profiles.

* Hydro-Pneumatic cutting

+ Servo controlled rotation axis

+ Automatic positioning at all degrees between
-22.5° and +45° with servo motion system

* Pneumatic holder robot with servo axis control
and manual adjustment feature for accurate
positioning of profiles

+ Industrial PC with Windows based touchscreen
and easy to use practical interface

* Remote access

+ Data transfer over remote network connection,
Ethernet and USB

+ Batch processing and precision cutting

+ Secure cutting by the cover equipped with a
safety sensor

* Process programming and large memory

* Double hand control application

+ Adjustable saw blade travel speed

+ Ability to control saw blade travel distance

+ Ability to perform cutting automatically from
the list or manually

+ Automatic horizontal clamps

+90° and angular slicing

+ Automatic size calculation for mold cutting

+ Output conveyor with manual gauge

* Resume cutting feature (emergency stops,
blackouts, etc.) provides cutting advice by
making a full scan in cutting list and detecting
uncut pieces.

+ Ability to send bar code information of different
profile batches by profile list input without using
a cutting optimization program and ability to
choose profile from the list in batch cutting

+ Ability to use full length of loaded profile
(Excluding angle and cutting waste)

Standard Equipment

+ Output conveyor with manual gauge
+ (9 550 mm saw blade (1 pcs)
+ Cooling system

Optional Equipment

+ Barcode printer

+ Vacuum cleaner for chips

* Profile height measurement

+ Digital adjustment of saw blade travel distance
+ Vertical clamp

+ Servo controlled vice gripper

PARTICULARITES

Destiné au sciage de profilés en aluminium et en

» Découpe hydropneumatique

+ Axe de rotation servocommandé

» Positionnement automatique a tous les angles
entre -22,5° et 45° grace au systeme de
mouvement Servo

+ Support robot pneumatique avec commande
des axes du servomoteur et fonctionnalité de
réglage manuel pour un positionnement précis
des profilés

+ PC industriel avec écran tactile fonctionnant sous
Windows et interface pratique facile d'utilisation

+ Acces a distance

» Transfert de données via connexion réseau a
distance, Ethernet et USB

+ Opération en série et coupe de précision

+ Découpage sécurisé grace au détecteur de
sécurité

* Programmation de 'opération et mémoire haute

capacité
* Application de commande manuelle double
+ Vitesse de déplacement de la lame de scie
réglable

+ Capacité a controler la distance de déplacement

de la lame de scie

+ Capacité a effectuer des découpes
automatiquement a partir de la liste ou
manuellement

+ Etaux automatiques horizontaux

» Découpage a 90° et angulaire

* Mesure automatique lors des découpes moulées

* Convoyeur de sortie avec jauge manuelle_
+ La fonctionnalité Reprendre la coupe (arréts
d'urgence, pannes de courant, etc.) fournit des

conseils sur la coupe en balayant entierement la

liste des pieces et en détectant les pieces non
découpées. . ‘
» Capacité a envoyer les informations du code a

barres de différents lots de profils par les entrées

de la liste de profils sans utiliser le programme
d'optimisation des coupes et la capacité a
sélectionner le profil a partir de la liste dans la
découpe par lots

» Capacité a utiliser la pleine longueur des profils
chargés (Angle et déchets de coupe exclus)

Equipement standard

+ Convoyeur de sortie avec jauge manuelle
* Lame de @ 550 mm (1 piece)
+ Dispositif de refroidissement

Equipement optionnel

* Imprimante de code a barres

+ Aspirateur a copeaux

+ Mesure de la hauteur du profil

* Réglage numérique de la distance de sortie
delascie

+ Etaux verticale

+ Positionnement de support avec servomoteur

KJIOYEBBIE XAPAKTEPUCTUKHK

Vcnonb3yeTcs Ans pesky antoMUHNeBbIX Npohunei 1

npocunei ua MNBX.

* [Apo-NHeBMaTHYECKas nogada nun

+ Ocb BpalLLieHs C CepBonp1BOAOM

* Yron HaknoHa pe3ku rofoBoK yCTaHaBMBAETCS Npy
MOMOLLM CHCTEMbI CEPBONPMBOAA OT -22,5° A0 45°

* MHeBMaTUYeCKuit pobOTU3MPOBaHHbIA AepxaTenb
C yNpaBAeHreM 0CsiMU CEPBONPUBOAOB U DYHKLMSA
PYYHO PErynMpoBKy 19 TOYHOTO NO3NLIMOHMPOBaHHSA
npoduneit

* Micnonb3ayeTcs npomblwnerHblit K ¢ OC Windows,
CEHCOPHbIM 3KPaHOM 1 MPOCTbIM B UCMOSb30BaHM
HarnsHbIM MHTEpGecoM

* [INCTaHUMOHHbI AOCTYN

* lMNepesaya AaHHbIX Yepes yAaneHHoe ceTeBoe
nogxntoyerme, Ethernet n USB

+ MNocnegoBatenbHast 06paboTka v TOYHOCTb Peski

* be3onacHoCTb peskyt 06ecneymnBaeT KpbILKa C
NpefoXpaHNTEeNbHbBIM AaTHMKOM

+ MporpammupoBaHme npoLiecca U pacLuvpeHHas NamsTb

* [punoxeHue AN ynpaBaeHns 0benMm pykamm

* Perynupyemas CKOPOCTb MepemMeLLeHns pexyLLero
ancka

* BO3MOXHOCTb ynpaBieHns paccTosH1em
nepemeLLieHIs PexyLLero ancka

* BO3MOXHOCTb BbINOAHEHWS Pe3Ku B aBTOMATUYECKOM
PEXMME MO CTICKY UK B PYYHOM pexime

* ABTOMATWYeCK/Ie FOPU3OHTASbHbIE MPYXUMbI

* Hapeska nog yrnom 90° u yrnoBas Hapeska

+ ABTOMaTIYeCKuil pacyeT pasmepa peskit ¢ opmoii

* BbIXOAHOI KOHBEWEp C PyYHbIM YCTPONCTBOM
13MepeHms

* OYHKLVS NPOAOIKEHNS peaky (B cnyyae aBapuitHoro
0CTaHOBa, 06pbIBa MOAAYM MUTaHUA M T.4.)
NpefocTaBAAET PeKOMeHAALMM MO pe3Ke nyTem
NpOBeEHs MOJHOTO CKaHMPOBAHNA CrICKa PE3KN 1
OrnpefeneHns HeoTpe3aHHbIX ANEMEHTOB.

* Bo3MOXHOCTb 0TMPaBKY MH(DOPMALMIO B LLITPUX-
Koze ANS PasnnyHbIX cepuit npoguns nyTem Boaa
cnmcka npodunelt 6es MCnonb30BaHNUs NPOrpamMbl
ONTUMM3ALMM Pe3KK, a TakKe BO3MOXHOCTb BblGOpa
npoduns 13 cncka pesku cepum

* BO3MOXHOCTb MCMONb30BaHNSA NONHON AMHbI
3arpy>)o<eHHoro npodung (MCKNKYas yribl v OTX0AbI
pesku

CraHpapTHasl KOMNEKTaLms

* BbIXxOHOW KOHBENEP C PyUHbIM YCTPONCTBOM
13MepeHmns

* PexxyLumit gnek @ 550 mm (1 nunbl)

+ CucTeMa oxnaxaeHus

[JononuutenbHoe o60pysoBaHue

* [IpUHTEP LUTPUX KOZOB

* MbINecoc Ans CTpyxKH

* I3mepeHve BbICOTbI npodust

* Lncposast perynunpoBka paccTosiHus BbIABKEHHUS
MWUSbl COMNAcHO pasmepam Npoduns

* BepTuKanbHblii MpuKuM

+ 3axBaT ¢ napannenbHbIMK ry6kamu ¢
CepBOyNpaBeHrem

CARACTERISTICAS

Ideal para procesos de corte de perfiles de

aluminio y PVC

+ Corte hidroneumético

* Eje de rotacion con servo control

+ Posicion automatica en todos los grados entre
-22.5° a +45° gracias al sistema servo asistido

* Robot de soporte neumatico con control de
ejes servo y funcion de ajuste manual para un
posicionamiento preciso de los perfiles

+ PC industrial con pantalla tactil de Windows e
interfaz practica intuitiva

* Acceso remoto

+ Transferencia de datos a través de conexién
remota, Ethernet y USB

+ Procesamiento en serie y corte de precision

+ Corte seguro con la cubierta equipada con
sensor de seguridad

+ Programacion de proceso y capacidad de
memoria grande

+ Control doble de mano

* Velocidad de corte ajustable

+ Capacidad de control de la distancia de corte

+ Capacidad de realizar automaticamente el
corte de la lista 0 manualmente

+ Abrazaderas horizontales autométicas

+ Corte vertical en 90° y angular

+ Calculo automatico del tamafo para corte de
moldes

* Mesa transportadora de entrada y salida con
calibrador manual

+ Funcion de retoma de corte (paradas de
emergencia, cortes de electricidad, etc.)
proporciona asesoramiento de corte gracias
a un andlisis completo de la lista de corte y
detectando las piezas sin cortar

+ Capacidad de envio de informacion de cdigo
de barras de diferentes series de perfiles por
entrada de lista de perfil sin la utilizacion de
un programa de optimizacion de corte y la

capacidad de elegir un perfil de la lista de corte

en serie o .
+ Capacidad de utilizacion de la extension

completa del perfil cargado (excepto dngulos y

residuos de corte)

Equipamiento estandar

* Transportadora de salida con calibre manual
* Disco de corte de @ 550 mm (1 pieza)
+ Sistema de enfriamiento

Equipamiento opcional

* Impresora de cédigo de barras

+ Aspiradoras de virutas

+ Medicion de altura de perfiles

+ Ajuste digital de la distancia de corte
+ Abrazadera vertical

+ Pinza de agarre con control servo
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