ORION SERISI

i Otomatik Cift Kafa Sifir-Normal
ORION SERIES / SERIE ORION / CEPWA ORION / LA SERIE ORION / ORION dluls PVC Kaynak Makinesi

OZELLIKLER

Plastik profillerin gesitli agilarda kaynak iglemleri

icin kullanilir.

+ Pnomatik hareket

+ Islemi otomatik olarak baglatma ve bitirme

+ Seri kaynaklarda ol¢ii degisikligi yapmadan
kaynak

+ Kaynak zamani ayari ve dijital kontrollti isitma

+ Elektronik termostat sayesinde 0°C - 350°C
arasinda sicaklik ayarlama

+ Tek kafada 30° ve 180° arasinda kaynak

+ Kolay teflon degistirme sistemi

Standart Ekipmanlar

+ Sag ve sol profil destegi
+ Teflon (2 adet)
+ Kaynak kalibr (4 Adet)

Opsiyonel Ekipmanlar

« Ozel kalip

Air Air
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50 23 | 150 | 205

45 6-8 40 4120 x 825 x 1500
' 60 A mm | mm

385 mm | 3400 mm |0,4 - 3mm bar L/ min 706 kg

*Makineler farkh gerilim seviyelerinde diretilebili: Akim dederleri gerilim seviyesine gore degisiklik gasterebili: Daha detayl bilgi igin iitfen iletisime geginiz.

* The machines are produced with different levels of voltage. The current values may vary up to the voltage levels. Please contact us for further information.

*| es machines peuvent étre fabriquées pour des niveaux variés de tension. Les valeurs de courant peuvent varier en fonction du niveau de tension. Priére nous contacter pour des renseignements detaillés.

* CTaHKM MOIYT GbITb U3MOTOB/IEHbI HA PAGHBIX YPDOBHSIX HATDSIKEHUS., SHAYEHNS TOKa MOTYT BaPbYPOBATLCS B 3aBUCHMOCTH OT YPOBHS HATIDSXKEHWS. [119 10y eHus] 60see MOApOGHOM MHOPMALY, IOXATYVCTa, CBXUTECH.
*[ as maquinas se pueden producir en diferentes niveles de voltaje. Los valores de corriente pueden variar segun el nivel de voltaje. Para obtener informacién mas detallada, por favor ponga en contacto.
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Automatic Double Head Seamless-
Standard PVC Welding Machine

Soudeuse Automatique PVC A
Double Tete A Niveau Zero-Normal

ABTOMaTHYECKHIi ABYXTONOBbIN
cTaHOK ansa capku MBX

Soldadora automatica estandar
de PVC de dos cabezales para
soldadura continua

O3 LSSlegigl 45l PVC plod i
dz9350 iy deulss Oldolge

= FEATURES

Used for welding processes of plastic profiles

at various angles.

* Pneumatic motion

+ Automatic process starting and finishing

+ Welding without size changes in batch
welding processes

+ Welding time adjustment and digitally
controlled heating

+ Temperature adjustment between 0 °C and
350 °C with electronic thermostat

+ Welding between 30° and 180° with single
head

+ Easy Teflon replacement system

Standard Equipment

+ Left and right profile support
+ Teflon (2 pcs)
+ Welding mold (4 Pieces)

Optional Equipment

+ Special mold

PARTICULARITES

Destinée au soudage a angles divers de profilés

en plastique.

+ Mouvement pneumatique

+ Actionnement et achévement automatique de
I'opération

+ Soudage sans changement de mesure sur les
Soudages en série

+ Réglage de la durée de soudage et controle
numeérique de la température

+ Réglage de la température de 0°C a 350°C
grace au thermostat électronique

+ Soudage mono-téte d'angles variant de 30° a
180° avec une seule téte

+ Systeme de changement téflon facile

Equipement standard

+ Support de profilé a droite et a gauche
+ Téflon (2 piéces)
* Moule a souder (4 pieces)

Equipement optionnel
* Moule spécial

KJIOYEBBIE XAPAKTEPUCTUKHA

Mcnonbayetcs Ans cBapki NNACTUKOBbIX

npodunei Nos pasanyHbIMU yriamu.

* NHeBMaTWYeCKuit NPUBOA

* ABTOMaTMYeCKOoe Hayano v 3aBepLleHme
npouecca

* Pexxum 6e3 n3meHeHs pa3mepoB npu
nocnegoBaTenbHOM CBapke

* HarpesaHue ¢ UnpoBbIM KOHTPONEM 1
perynunpoBKa BpeMeH# CBapKkH

* ONeKTPOHHbIN TEPMOCTAT NO3BOASET
perynupoBaTb Harpes o1 0°C go 350°C

+ C NOMOLLbI0 OfJHOVE FONIOBKY CBApKa Mop yriom
ot 30° no 180°

+ Cuctema ynpoLLeHHoi 3aMeHbl TehnoHa

CTaHp,apTHan KOMIMieKTauua

+ NpaBas 1 neBas onopa npoduns
+ TednoH (2 wrykm)
+ CBapoYHbiIit LLlabnoH (4 LUT)

[ononuuTenbHoe o6opyaoBaHue
+ Lynarv nog Batuy npounbHyto cuctemy

CARACTERISTICAS

Ideal para soldar de perfiles plasticos a

distintos dngulos

* Movimiento neumatico

+ Comienzo y finalizacién automaticos de la
operacion

+ Soldadura sin necesidad de realizar cambios
de tamafio para procesos de soldadura en
serie

+ Ajuste del tiempo de soldadura y
calentamiento controlado digitalmente

+ Ajuste de temperatura entre 0°C y 350°C con
termostato electrénico

+ Soldadura de 30° a 180° con un cabezal

+ Fécil sistema de reemplazo de Teflén

Equipamiento estandar

+ Soporte izquierdo y derecho del perfil
+ Teflon (2 piezas)
* Molde de soldadura (4 piezas)

Equipamiento opcional
* Molde especial
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